Die Rapid Tooling Verfahrenskette -
Know-how wurde auf der
Hannover-Messe 2002 prasentiert

Das Institut fiir Maschinenwesen der
TU Clausthal stellte auf der diesjsihrigen
Hannover-Messe, 15. - 20. April, Halle 18,
1. OG, Stand 003, Gemeinschaftsstand Nie-
dersachsen, seine Expertise auf dem Gebiet der
»Rapid Tooling Verfahrenskette* interessier-
ten Firmen vor.

Am Institut fiir Maschinenwesen wurden zahl-
reiche Untersuchungen zur Herstellung von For-
men durch direktes Lasersintern vorgenommen.
Dies bezieht sich zum einen auf Kavititen fiir den
Gummi- und Kunststoffspritzguss, zum anderen
auf Formen fiir Faserverbundkonstruktionen. In
zunehmendem Mafle werden aber auch Funkti-
onsteile und Elektroden fiir das funkenerosive Ab-
tragen hergestellt. Das Institut bietet interessierten
Firmen aus der Industrie neben Schulungs- und
Beratungstitigkeiten die Konstruktion und die
Fertigung von lasergesinterten Bauteilen auf der
institutseigenen Rapid Tooling Anlage an und
steht germne fiir Forschungs- und Entwick-
lungstatigkeiten zur Verfligung.
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Unter Rapid Tooling wird die Herstellung von
Werkzeugen - iiberwiegend das Lasersintern von
Formen - mit den Methoden des Rapid Prototy-
pings verstanden. Rapid Prototyping umfasst da-
bei als Oberbegriff alle Herstellungsverfahren, die
es ermdglichen, generativ Bauteile direkt aus 3D-
CAD-Daten zu erzeugen. Die Qualitdt und das
Einsatzspektrum der gesinterten Produkte wird
dabei nicht nur vom eigentlichen Bauprozess, son-
dern von der gesamten Rapid Tooling Verfahrens-
kette bestimmt.

Die Verfahrenskette setzt sich aus folgenden
Schritten zusammen: Zu Beginn steht die CAD-
Konstruktion des zu sinternden Bauteils. Hierbei
sind diverse konstruktive Besonderheiten fiir eine
Rapid Tooling gerechte Gestaltung der Produkte
zu beachten, um die Vorteile des Lasersinterns in
seiner Gesamtheit nutzen zu kénnen und den
Nachbearbeitungsaufwand zu minimieren. Im
néchsten Schritt miissen die CAD-Daten fiir den
Bauprozess aufbereitet werden. Hierzu gehort das
Erzeugen der Schichtinformationen und die Zu-

ordnung der geeigneten Belichtungsparameter
und -strategien in Abhédngigkeit von den ge-
wiinschten Bauteileigenschaften. Die so erzeug-
ten Daten werden dann zur Rapid Tooling Anlage
iibertragen, in der das Bauteil durch schichtweises
Aufschmelzen eines Metallpulverbettes entsteht.
Durch dieses schichtweise Generieren ist es mog-
lich, sehr komplexe Geometrien innerhalb kiirze-
ster Zeit herzustellen. Zur Verbesserung der Ober-
flichenqualitit und der Festigkeit werden die
Bauteile noch infiltriert und sandgestrahlt.
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